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« Wartungsaufwand und entsprechende Stillstandszeit nur, wenn tatsachlich noétig
* Rechtzeitige Organisation von Ersatzteilen moglich
* Verringerung spontaner Ausfalle

* Dbessere Total Cost of Ownership (TCO)-Prognosen
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. . Hydraulik
e Beispiel Hydraulikpumpe

— Ist bendotigter Druck/Volumenstrom zum Verfahren eines bestimmten Zylinders identisch zum
Auslieferungszustand?

» Beispiele Mechanik
— Ist bendtigtes Drehmoment zur Betatigung des selben Ablaufs identisch zum Auslieferungszustand?
— Ist Temperaturentwicklung an Kraftiibertragungselemente identisch zum Auslieferungszustand?
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Funktionserfillung

75

70 +—— ==Variante A

65 = \/ariante B \‘
7 = \/ariante C

60 ~

55
50

Ist/Soll-Zustand

|
Abnutzungsvorrat I
|
|

Technisches Versagen
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« Selbstdiagnosefahigkeit von Maschinen oftmals gegeben hinsichtlich
Funktionserfillung

« Herausforderund ist Intepretation/Ubersetzung hin zu Zustand oder den
Grenzwerten technisches Versagen / unzureichende Funktionserftllung

« Wie kann diese Ubersetzungsfunktion schnell erzeugt werden?
— Physikalisch-technische Modelle
— Erfahrungswissen/Extrapolation
— Korrelationsmodelle (Big Data)
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